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(g) Verpackung fur Verwendungsportionen von plastlscher ZahnfQHmasse 

,chi?7^h'^.-!;'*""^ Verwendungsportionen von plasti- 
scher Zahnfullmasse Oder derglei'chen besteht In der An 

aus einer Folia. S wefcha; 
napfchenformige AufnahmerSume fur die Portionan Bebil- 
n!S- ^T' verbundenen Deckfolle. Die 

durch eine dicht aufgesiegelta VerschluSfolie oder dureh 
emen er«arrten Lack nachtriglich wieder geschlossen Iw- 

Durchdmckverfaren 
Jf^ ir'^ P't'onan dureh die Deekfolia 
vor Dmckbemhrung mit der VarschluISfolie und dadSWr 

il^l'"lS'f'"T^"''""^«'V""'=Wu8foliegeschu« 
werdan Statt dessen kann auch vorgesehen aein" daS die 
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Patentanspriiche 

I Verpackung fiir Verwendungsportionen von Dentalmaterial 
Oder dgl., die von zwei dicht mitelnander verbundenen FoUen (3,6) 
gebildet ist, dadurch gekennzeichnet , daB die eine. 
FoLie (3) wenigstens eine Aufnahmemulde (4) fUr eine 
Portion (13) und die andere, aus zahem Material beste- 
hende DeckfoLie (6) eine vorgeschnittene und mit exnem 
leicht zerstSrbaren VerschluB (7) wieder verschlossene 
Offnungslinie (8) enthait. 

2. verpackung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
daB die Offnungslinie (8) einen Deckelteil (10) um- 
grenzt . 
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3. Verpackung nach Anspruch 2 h.^ u 

dafl der Deckelteil no) . . ^^^^^eichnet, 

-c..oue vejir:.r ^^^^ 

von exner wesentUchen ga„L\aeh" """"'"'^^^"^^ 
sohluflfoue ,7) gebildet Lt ' '""^^S^-den Ver- 

nach eine. der AnsprUche , bis , 
?ekennzeichnet, da3 der VerscuT ' '^'""'^ 

— — enen .d er^ rj^Xr.l^-^r 

.r:.^^^ - --c^ar.^::-:-- 

jerpackung nach einem der Ansprflche , , 
Sekennzeichnet, daa der Deckelt^n , ' 
VerschluB ,7, „„a die Offnl "°' '"""^ 

1st. "ntergreifbar und anhebbar 

Verpackung naeh Anspruch 7 

di. 8«„ungsli„ie („ einT^ '^''^-"^^''-t, 

Ourchtri. des XHstrlenT ^^L:"' 

Verpackung nach Anspruch 8 

(7) markiert ist. VerschluB- 
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. Ansprache 1 bis 9 , dadurch 

gekennzeichnet, daB die Au verpackten Ver- 

wendungsportion u^j 
ausgebildet ist. 

1 bis 10 » dadurch ge- 
„ . Verpa=k«.9 nach einem ^« /^^^J^'^^^ ..^^i^en Komponent. 

11 dadurch geketm^elctoet, daS 

sie auSer der vordos.erten ^'^^J" %,,a„3ierten flttssl,en 
emen g.schlossenen BeuteX ..t e.ner 
Komponente enthilt. 
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Be 


schreibung 


~ ..... „..„»u, ^.■^tZ.t'lT 

Bekannt ist dte Aufbewahrung von 2.h„<=", , 

portion wleder verschin/ ^ntnahme emer Verwendungs- 

-n Verwendungsportionen .ITsZl Zlli T f"" ""^^ 
an elne. Schraublcolben austreten laLrv 
Verpackung ist aufwendia T, T ™- "^""^ 

sahr zahe, stopfbare Ma.sen geeignet ist 
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• ^ .is Nachteil derjenigen Verpackungen , die 
AuBerdem ist als Nachtexi j verwendungsportion 

«n set^arationserscheinungen (Trennung von festen un 
schlede aufweisen kann. - Der 1^"" lediglich Ver- 

die J"^" elne von zwai .Iteinander 

verwendun, in einer Hischkapsel bekannt wc 
zu Sffnen ist. 

Der Erflndung liegt die Aufgabe zugrunde, eine unaufwendige 
veLa="r VeLendungsportionen von zah„faxi.asse und 
verpacK.uny ^ ^ 4„ die Portionen m 

aergleichen Massen .chaffen, ^^^/^^/^^^ verwendung 
,egebenen«aUe genau abgemeesener Menge bxs zur 
dioht von der Atmosphtre abgeschlossen sind und denno 
lelcht entnommen warden kiSnnen. 

Bie erfindungsge».ee Wsung besteht darin daS die eine 
aer die Verpackung bildenden .olien ^^^^^^^^^^J^, 
nah»e.ulda £«r eine Portion aufveist und "f^l' 
z^hen, Material bestehende Oeckfoiie eine -rgeschnittene 
und »it eine» leicht zerstBrbaren VerschluB w.eder ver 
schlossene OffnungsUnie enthalt. 

m andere GegenstSnde als Dentalmaterialien , beispiels- 
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weise fUr medizinische Tabletten, sind sogenannte Durch- 
druckpackungen bekannt,- die aus einer verhSltnismSBig 
steifen Polie bestehen, welche Aufnahroemulden fUr diese 
verpackenden GegenstSnde bildet, und aus einer leicht zer- 
stSrbaren VerschluBfolie besteheh. Eine solche Verpackung 
ist far Dentalmaterialien deshalb nicht anwendbar, weil 
die Gefahr besteht, dafl Reste der leicht zerstorbaren 
Folie sich ISsen und unbemerkt in das Dentalmaterial ge- 
langen und bei dessen Anwendung zu Fehlern fuhren. Diese 
Gefahr b.esteht vor allem bei Dentalmaterial von pastSser bis ■ 
steifer, klebfahiger Konsistenz. Durch die Verwendung der 
aus zahem Material bestehende Deckfolie mit vorgeschnitte- 
ner Qf fnungslinie wird diese Gefahr jedoch vermieden. Beim 
Offnen der Packung wird die leicht zerstorbare VerschluB- 
folie durch die Einwirkung der vorgeschnittenen Deckfolie 
zerstort, so dafl die sich in der VerschluBfolie bildende 
Cffnung im allgemeinen mindestens ebenso grofl ist wie die 
Offnung in der Deckfolie. Der Verpackungsinhalt koinmt 
daher aus der Verpackung im allgemeinen nicht mit der 
VerschluBfolie in Beruhrung. Die Bertihrung mit der Deck- 
folie schadet deshalb nicht, weil diese aus einem vergleichs- 
weise zahen Werkstoff besteht, von dem keine Reste sich 
abiasen und unbemerkt an der Masse haften bleiben kQnnen. 
Der Begriff zSh ist in diesem Zusammenhang so zu deuten, 
dafl das Material der Deckfolie so beschaffen ist, daB sich 
beim Offnungsvorgang keine losen Abrisse bilden. 

Die Bildung des Verschlusses durch eine im wesentlichen voll- 
fiachig abdeckende, zerstarbare VerschluBfolie hat den Vor- 
zug, daB man bei der Herstellung einer solchen Verpackung 
auf eine bewShrte Technik und vorhandene Maschinen zuruck- 
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greifen kann, wie sie fur die Herstellung sogenannter Durch- 
driickpackungen verwendet werden. Dabei wird als Verschlufl- 
folie die bei solchen Durchdriickpackungen Obliche Aluminium- 
folie verwendet, wShrend die Deckfolie aus einem geeigne- 
ten Kunststoff bestehen kann. 

Jedoch kann der zerstorbare VerschluB auch leicht auf andere 
Weise gebildet sein, beispielsweise durch eine im fliissigen 
Zustand aufgetragene und erstarrte Masse, wie sie beispiels- 
weise als Lack erhaltlich ist, der durch Losungsmittel- 
verdunstung Oder chemische Umsetzung erhartet. 

Vorteilhafterweise definiert die in der Deckfolie vorge- 
schnittene Of fnungslinie zu jeder Aufnahmemulde in der 
anderen Folie einen Srtlich und ausdehnungsinaBig passenden 
Deckelteil, so daB sich nach dem ZerstSren der VerschluB- 
folie eine Offnung definierter und jedenfalls zur Entnahiae 
der Masse hinreichender GrSBe iiber der Aufnahmemulde auf tut. 
Dieser Deckelteil kann mit dem umgebenden Teil der Deckfolie 
in einem ungeschnitten bleibenden Bereich biegbar, also 
in der Art eines Scharniers, verbunden bleiben, wodurch 
der Vorteil erreicht wird, daB die Aufnahmemulde auch 
wieder verschlossen werden kann, wenn der Zahnarzt nur einen 
Teil der darin enthaltenen Portion entnommen hat. 

Sehr vorteilhaft ist die Ausbildung der Verpackung als 
sogenannte Durchdruckpackung , wenn das verpackte Dentalma- 
terial eine pastSse Masse von steifer Konsistenz ist. 

Fiir die Verpackung von Massen mit weniger steifer Konsistenz 
Oder wenn man dem Verwender die Moglichkeit geben will, die 
Aufnahmemulde undeformiert zu belassen (beispielsweise wenn 
nur ein Teil des Inhalts entnommen werden soil und der 
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Rest weiter darin aufbewahrt werden soli) oder wenn man 
dem Verwender die zuro Durchdrficken erforderliche Kraftaus- 
iibung ersparen will, kann vorgesehen sein, daB der Deckel- 
teil durch den VerschluB und die iJf fnungslinie hindurch mit 
einem spitzen Instrument untergreifbar und anhebbar gestal- 
tet ist. Zur Erleichterung kann die Of fnungslinie in ihrer 
gesamten LSnge oder an einer bestimmten und dafur besonders 
geeigneten Stelle mit einer Erweiterung fiir den Durchtritt 
des Instruments versehen sein. Wenn die Erweiterungsstelle 
von auBen nicht sichtbar durch eine VerschluBfolie abge- 
deckt ist, kann sie auf der VerschluBfolie in besonderer 
Weise markiert sein, damit sie leichter gefunden wird. Diese 
Moglichkeit, die Verpackung mittels eines Instruments durch 
die VerschluBfolie hindurch zu 6ffnen, ist unabhSngig davon, 
Ob die Packung auBerdem noch als Durchdriickpackung gestal- 
tet ist Oder ob die Durchdrtickmoglichkeit durch andere Ge- 
staltung der Packung ausgeschlossen wird. 

Die erfindungsgemaBe Verpackung eignet sich besonders fUr 
lichthartende Zahnfailmassen. Sie kann aber auch fGr Zwei- 
komponentenmassen verwendet werden, wobei . zweckmaBigerwei- 
se jeweils zwei Verpackungseinheiten, die die zusammengehS- 
rigen Komponenten im gehorigen Mengenverhaitnis enthalten, 
einander zugeordnet sind. 

Die erfindungsgemaBe Verpackung kann auch fUr Komponenten 
verwendet werden, die vor der Verwendung noch mit anderen 
Komponenten gemischt werden sollen. Dies gilt insbesondere 
fUr solche Komponenten, die bislang vom Zahnarzt aus groBerer 
Menge heraus mit dem Dosieriaffel dosiert werden, was leicht 
2u Dosierungsungenauigkeiten und Kontaminationen fiihrt. 
Die maschinelle Dosierung in die Verpackung hinein ist 
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hingegen auSerst genau und hygienisch. Insbesondere g.lt d.es 
fur pulverfSrmige Koiaponenten, die vom Zahnarzt mxt exner 
leicht dosierbaren fiassigen Komponente (Tropfdosierung) 
zu raischen sind. Jedoch ist auch nicht ausgeschlossen, exne 
flussige Oder pastose Komponente portionsweise in der Ver- 
packung vorbereitet zu halten. 

Nach einem besonderen Merkmal kann in diesem Zusammenhang 
die Aufnahmemulde der Verpackung als Mischraum fur die 
darin enthaltene Komponente mit weiteren Komponenten ausge- 
bildet sein. 

Die Anwendung der erf indungsgema3en Verpackung rechtfertigt 
sich haufig auch schon alleine fur solche FSlle, in denen 
nur der Vorteil der genauen maschinellen Dosierbarkeit der 
ve-packten Portionen wahrgenommen wird und beispielsweise 
die darin enthaltene pulverformige Komponente nach dem Orrnen 
der verpackung in ein besonderes Mischgerat Uberfiihrt werden 
soli. Wenn die Mischung mit einer fliissigen Komponente vor- 
gesehen ist, kann diese - in einem geschlossenen Beutel wie 
an sich bekannt von der pulverf5rmigen Komponente gesondert - 
auch schon in der Verpackung enthalten sein. 

Es ist nicht ausgeschlossen, die erf indungsgem^Be Verpackung 
als Einzelverpackung auszufuhren. Im allgemeinen - 
jedoch vorzuziehen sein, mehrere Einzelverpackungen in einer blatt 
fSrmigen Einheit zu verbinden, wie dies bei iiblichen Medx- 
kamenten-Durchdrtickpackungen bekannt ist. 
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Die Erfindung errnQglicht die hygienische, luftdichte und 
ggf. lichtdichte Verpackung der Portionen ohne die Gefahr 
der Kontamination des Verpackungsinhalts infolge wiederholten 
«5ffnens und Schlieflens Oder durch abgeloste Verpackungsteile. 
Sie ist auch fur Massen von sehr steifer, stopf barer Kon- 
sistenz geeignet und ist sicher, einfach und unaufwendig 
in der Herstellung. 

Ein vorteilhaftes Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung wird im 
folgenden anhand der Zeichnung nSher erlSutert. Darin zeigen: 

^ sine perspektivische Ansicht einer 

erf ingungsgemaaen Mehrf achverpackung , 

^ einen Schnitt durch zwei einzelne 

Verpackungsteile der Mehrfachver- 
packung gema8 Fig. ^, 

^^5- 2 einen der Fig. 2 entsprechenden 

Schnitt wahrend des Offnens im 
DurchdrUckverf ahren , 

^^5- ^ einen der Fig. 2 entsprechenden 

Schnitt wShrend des iJffnens im 
Einstichverf ahren / 

5 eine Draufsicht auf die Deckfolie 

eines einzelnen Verpackungsteils^ 


Fig. 6 


eine Schnittansicht entsprechend 
Fig . 2 mit geof f netem Verpackungs- 
teil, 
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Fig. 7 


Fig. 8 


eine Verpackung, deren Aufnahmemulde 
als Mischrauin ausgebildet ist und 

eine Verpackung, deren Aufnahmemulde 
aufler einer pulverfSrmigen Komponente 
ein FlUssigkeitsbeutel enthSlt. 

Man erkennt in Fig. 1, dafi die Mehrfachverpackung 1 eine 
Mehrzahl einzelner Verpackungsteile 2 umfaBt, und zwar in 
der Art der bekannten Medikamenten-Durchdriickverpackungen. 

GemaB Fig. 2 besteht die Verpackung aus einer Folie 3, in 
welcher durch Tiefziehen Aufnahmemulden 4 gebildet sxnd, 
wobei die Rander 5 dieser Mulden als benachbarte Mulden 
miteinander verbindende Stegflachen in einer Ebene Ixegen. 

Mit den Randern bzw. Stegen 5 ist eine Deckfolie 6 aus 
Kunststoff , beispielsweise Polyethylen, dicht versiegelt, 
die wiederum mit einer VerschluB folie 7 dicht versiegelt 
ist. Die verschluflfolie 7 ist im allgemeinen vollfiachig 
Uber samtliche einzelnen Verpackungsteile 2 hinweggehend 
ausgefuhrt. Jedoch ist nicht ausgeschlossen, daB fiir 3eden 
Verpackungsteil ein gesondertes Deckf olienblatt vorgesehen 

ist, das ggf . auch abziehbar mit der Deckfolie 6 verbunden 

sein kann. 

Die Deckfolie 6 weist (siehe Fig. 5) eine eingeschnittene 
Offnungslinie 8 auf , die im wesentlichen der Umf angskontur 
des Aufnahmeraums 4 folgt und an der Stelle 9 zur Bildung 
einer schamierartigen , biegbaren Verbindung des innerhalb 
der Offnungslinie 8 gebildeten Deckel teils 10 mit dem 
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umgebenden Folienbereich 11 unterbrochen ist. Gegenflber 
dem Scharnier 9 ist die IJffnungslinie bei 12 erweitert. 
Zumindest die Stelle dieser Erweiterung, besser sogar die 
Gestalt der gesamten Of f nungslinie , ist von auflen sichtbar 
auf der aus Aluminium bestehenden Verschluflfolie 7 durch ge- 
eigneten Aufdruck erkennbar gemacht., 

GeSffnet werden kann die Verpackung gemafl Fig. 3 im Durch- 
driickverfahren, wobei die Portion 13 den Daumendruck auf 
die Mulde 4 auf den Deckel teil ubertrSgt und dadurch die 
ZerstSrung der Verschluflfolie hervorruft. 


Statt dessen kann gemafi Fig. 4 mit einem spitzen Gegenstand 
14 durch die Verschluflfolie 7 und die Offnung 12 hindurch 
unter den Deckelteil 10 gegriffen und dieser in Pf eilrichtung 
angehoben werden. WShrend des Offnens und wahrend der Ent- 
nahme kann die Portion in Druckkontakt lediglich mit dem 
Deckelteil 10 gelangen , nicht aber mit der Verschluflfolie 
7, so dafl Sicherheit dafiir gegeben ist, dafl keine Telle der 
Verschluflfolie an der Portion festkleben und bei deren Weg- 
nahme daran hangen bleiben konnen. 

Gemaa Fig. 7 enthalten die Aufnahmemulden 14 einer erfindungs- 
gemSBen Verpackung eine maschinell genau dosierte pulverf6r- 
mige Komponente 15, die vor der Verwendung mit einer fltissigen 
Komponente zu mischen ist. Diese kannvom Zahnarzt mittels 
eines bei 17 angedeuteten, bekannten GerSts verhaitnismSflig 
genau und kontaminationsfrei" durch Tropfdosierung hinzuge- 
fiigt werden. Die Mulde 14 ist so ausgebildet, dafl anschlieflend 
mnerhalb der Mulde die Mischung beispielsweise mit einem 
Spaten Oder dergleichen durchgefiihrt werden kann. Es braucht 
keine gesonderte MischflSche (Glasplatte, Mischpapier Oder 
dergleichen) , die auch wieder zu unerwiinschter Kontamination 
fuhren kSnnte, bereitgehalten .zu werden. 
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Statt die Mischung in der Mulde 14 durchzufiihren, kann die 
genau dosiert darin enthaltene Pulverkomponente auch in ein 
anderes MischgerSt liberfiihrt werden, wo sie mit der anderen 
Komponente gemischt wird. 

GemSB Fig. 8 ist diese andere Komponente innerhalb des 
Folienbeutels 16 bereits in der Aufnahmemulde 14 zusammen 
mit der Pulverkomponente 15 enthalten. Zur Mischung werden 
beide in ein iibliches MischgerSt (beispielsweise Vibrations- 
mischgerat) gegeben. Der Folienbeutel 16 Qffnet sich in dem 
Mischgerat,braucht also vor der OberfOhrung in das Misch- 
gerat nicht geSffnet zu werden. 
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